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@ Aus zwei Komponenten bestehendes Lacksystem 

@ Die Erfindung betrifft ein aus zwei Komponenten (I) und 
(I!) bestehendes Lacksystem, das dadurchgejcemizejpjbaet^ 
ist, daft die Komponente (I) aus 

(A) 5 bis 50 Gew.-% rnindestens eines Bindemittels 

(B) 0 bis 20 Gew,-% rnindestens eines Vernetzungsmittels 

(C) 0,5 bis 60 Gew.-% rnindestens eines Pigments 

(D) 5 bis 80 Gew.-%> Wasser 

(E) 0 bis 40 Gew.-% rnindestens eines organischen Losemit- 
tels 

(F) 0 bis 5 Gew.-% rnindestens eines rheologiesteuernden 
Additivs und 

(G) 0 bis 10 Gew.-%> rnindestens eines weiteren ublichen 
Lackhilfsmitteis — 
besteht, wobei die Summe der fur die Bestandteile (A), (8), 
(C), (D), (E), (F) und {G) angegebenen Gewichtsprozentanga- 
ben stets 100 Gew.-Vo ergibt, und die Komponente {11} aus~\ 

■ (H) 70 bis 99 Gew.-% Wasser 

f (J) 0 bis 10 Gew.-^Vo rnindestens eines organischen Losemit- 
* tefs 

. (K) 0,1 bis 10 Gew.-% rnindestens eines rheologiesteuernden 
Additivs und 

(L) 0 bis 10 Gew.-% rnindestens eines weiteren ublichen 
Lackhilfsmitteis 

besteht, wobei die Summe der fur die Bestandteile (H), (J), 
(K) und (L) angegebenen Gewichtsprozentangaben stets 100 
Gew.-9to ergibt 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein^us. zwei Kompo- "JJ®,^ (A) ta der Klomponeate (I) k Snnen aUe 

steSung von waBrigen Autoreparaturlacken besctoe- ggj""^ p olyu y re than- ^/ oder P^yesterhar- 

df« darauf beruht, daB Autoreparaturlacke durch ^ e n g ™^ stellte Po lyacrylatharze, oder Mischungen aus 
vTrnus^ 

aus ^ee^^reth^ warden beispielsweise 

Beidem to der DE-A-41 10520 beschriebenen, aus G !en folgenden Schriften beschnebenen: EP- 

zvfet KoSiSnenten bestehenden Lacksysten iweisen m den fo, g£. A _ 35 45 618 , DE-A-38 13 866^ DE- 

dr D iHmenthaltigen Basisfarben ungOnstige . FbeBver- a 32 10 051 DE-A-26 24 442, DE-A-37 39 332, US- 

u iJ^rwodurch sowohl die Dosierbarkeu als auch A« W»l. cp-A-89 497, US-A-4,558,090, US- 

dSMhcbbarJ^ 11489 35' D&a£ 28 m EP- A- 158 099, DE- 

beei ^-^ A^SS E? A-195 931, DE-A-33 21 180 und DE- 

deremdazu,daBdiegenaueEjnsteUungvonvorgege b e gi _ den 

nenFarbtonenerschwertwird. ^H^rf- Als Bestandteil (A) in der Komponente (I) wercien 

Die der vorliegenden Erfindung vorzugsweise Polyurethanharze eingesetzt, die ein zah- 

a .rffabenstellung besteht in der Bereitstellung ernes aus vo " u j^!" Molekulargewicht (Bestimmung: gelper- 

JSmKoSL bestehenden Lacksystems, das die gjj^j^ mit 

«Km heschriebenen Nachteile nicht aufweist. ™ e »" ^ b ^ 30 000 vorzugsweise von 1500 i bis 
^a^^^durchdieBereitsteUungeinesaus as ^ v ^ w ^ Saurezahl von 5 bis 70mg KOH/g, ( 

zwe Komplnenten (1) und (II) bestehenden Lack|- 20000 = ern^ 3Q mg KQH/g aufwe^n und dur^ 

stems gelost, das dadurch gekennzeichnet ist, daB Ua J m von isocyanatgruppenhalugen > P^™. 

Komponente (I) aus ren ^ gegeniiber Isocyanatgruppen reakuven Vermn 

(A) 5 bis 50, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.% minde- 30 dug. isocyanatgmppenhal^n Fa- 
stens eines Bindemittels polymeren kann durch Reaktion von PJg«£ % e1 ™* 

(B) 0 bis 20, vorzugsweise 0 bis 5 Gew.% mmae po ^ ^ ^ ^ ^ bevorzugt 50 bis 1200 mg 

(E) 0 bis 40, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.% minde ^ 0 H-Gruppen liegt zwischen 2.0 : 1.0 und > 

tt&Z£$Slti^***^ l ' 0 D i°zur« 

eiLsrheologiestluerndenAdditivsund . 40 D»" ^ * el u f u „d/oder hochmolo- 

(G) 0 bis 10 g vorzugsweise 2 bis 5 Gew% minde- ^EtS waktionstrage anionische bzw zurAmo- 
stens eines weiteren ublichen Lackhtlfsmittels ^Mun S befahigte Gruppen fnthalte., ^ Wnnen 

oestebt wobeidieSununeder fOrdieBestandteiieCA), — tES^^ 

uente(Il)aus gesamten Polyol-Bestandteile, bevorzugt etwa t dh ( 

(H) 70 bis 99, vorzugsweise 80 bis 99 Gew.% Was- ^^SSlymeres boher »t« zu er- 
^ObislO,vorzugsweiseObis2Gew.omindestens ^tf^SSSi- 

itens eines weiteren ubUchen Lackhilfsnuttels JgjEjEt soUen keine ube rn^igen Mengen » 

besteht wobei die Summe der ftr die Bestandteile (H) p^Uerdiol werden 

0)^(K) und (L) angegebenen GewichtsprozenUngaben ^ e ^ terung von q o rg anischen DgJgJ"^. 

£ Sr?o°Sr^^^ bereitgesteilten, oder ihren Anhydnd. mtt 'EfigSSSS* 

aus Svei Sponenten bestehenden ^ = be- £^^ AUoya ^P*^ 

stehen insbesondere dann, ^ ^ ^ J ^ herzustellen, konnen in F^^ffl 

dosier- und mischbar smd, wodurch ^die ^steUungjo p olycarbonsau ren mit einer hoheren Wertigkeit emg 

He^SSe^^^^^^^ pb^e. cycioaUphatische un.oder —bePoiy 
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isocyanate mit mindestens zwei jjj^Binaignippen pro 

Molekttl verwendet Bevorzugt ^Ben die Isomeren 
oder Isomerengemische von or£aniSchen Diisocyana- 
ten. Aufgrund ihrer guten Bestandigkeit gegenuber ul- 
traviolettem Licht ergeben (cyclo)aliphatische Diisocya- 5 
nate Produkte mit geringer Vergilbungsneigung. Die 
zur Biidung des Prapolymeren gebrauchte Polyisocya- 
nat-Komponente kann auch einen Anteil hoherwertiger 
Polyisocyanate enthalten, vorausgesetzt dadurch wird 
keine Gelbildung verursacht. Als Triisocyanate haben to 
sich Produkte bewahrt, die durch Trimerisation oder 
Oligomerisation von Diisocyanaten oder durch Reak- 
tion von Diisocyanaten mit polyfunktionellen OH- oder 
NH-Gruppen enthaltenden Verbindungen entstehen. 
Die mittlere Funktionalitat kann gegebenenfalls durch 15 
Zusatz von Monoisocyanaten gesenkt werden. 

Als Beispiele fur einsetzbare Polyisocyanate werden 
Phenylendiisocyanat, Toiuylendiisocyanat, Xylylendiiso- 
cyanat, Bisphenylendiisocyanat, Naphtylendiisocyanat, 
Diphenylmethandiisocyanat, Isophorondiisocyanat, Cy- 20 
clopentylendiisocyanat, Cyclohexylendiisocyanat, Me- 
thylcyclohexylendiisocyanat, Dicyclohexylmethandiiso- 
cyanat, Trimethylendiisocyanat, Tetramethylendiisocya- 
nat, Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocya- 
nat, Propylendiisocyanat, Ethyl ethylendiisocyanat und 25 
Trirnethylhexandiisocyanat genannt 

Polyurethane sind im aiigemeinen nicht mit Wasser 
vertraglich, wenn nicht bei ihrer Synthese spezielie Be- 
standteile eingebaut und/oder besondere Herstellungs- 
schritte vorgenommen werden. So konnen zur Herstel- 30 
lung der Polyurethanharze Verbindungen verwendet 
werden. die zwei mit Isocyanatgruppen reagierende 
H«aktive Gruppen und mindestens eine Gruppe enthal- 
ten, die die Wasserdispergierbarkeit gewahrleistet Ge- 
eignete Gruppen dieser Art sind nicht-ionische Grup- 35 
pen (z.B. Polyether), anionische Gruppen, Gemische 
dieser beiden Gruppen oder kationische Gruppen. 

Zur Einfiihrung von anionischen Gruppen in Poiyure- 
thanharzmolekule dienen Verbindungen, die mindestens 
eine gegenuber Isocyanatgruppen reaktive Gruppe und 40 
mindestens eine zur Anionenbildung befahigte Gruppe 
enthalten. Geeignete gegenuber Isocyanatgruppen re- 
aktive Gruppen sind insbesondere Hydroxylgruppen 
sowie primare und/oder sekundare Aminogruppen. 
Gruppen, die zur Anionenbildung befahigt sind, sind 45 
Carboxyl-, Sulfonsaure- und/oder Phosphonsauregrup- 
pen. Vorzugsweise werden Alkansauren mit zwei Sub- 
stituenten am a-standigen Kohlenstoffatom eingesetzt 
Der Substituent kann eine Hydroxylgruppe, eine Alkyl- 
gruppe oder eine Alkylolgruppe sein. Diese Polyole ha- 50 
ben wenigstens eine, im aiigemeinen 1 bis 3 Carboxyl- 
gruppen im Molekul. Sie haben zwei bis etwa 25, vor- 
zugsweise 3 bis 10 Kohlenstoffatome. Das Carboxyl- 
gruppen enthaltene Polyol kann 3 bis 100 Gew.-%, vor- 
zugsweise 5 bis 50Gew.-°/o, des gesamten Polyolbe- 55 
standteiles im NCO-Prapolymeren ausmachen. 

Die Isocyanatgruppen des isocyanatgruppenhaltigen 
Prapolymers werden mit einem Modifizierungsmittel 
umgesetzt. Das Modifizierungsmittel wird dabei vor- 
zugsweise in einer solchen Menge zugegeben, daB es zu eo 
Kettenverlangerungen und damit zu Molekularge- 
wichtserhohungen kommt. Als Modifizierungsmittel 
werden vorzugsweise organische Verbindungen, die 
Hydroxyl- und/oder sekundare und/oder primare Ami- 
nogruppen enthalten, insbesondere Di-, Tri- und/oder 65 
hdherfunktionelle Polyole, eingesetzt Als Beispiel fur 
einsetzbare Polyole werden Trimethylolpropan, 1,3,4 
Butantriol, Glycerin, Erythrit, Mesoerythrit, Arabit, 



Adonit usw. genann^^fcorzugt wird Trimethylolpro- 
pan eingesetzt 

Als Bestandteil (A) inkier Komponente (I) konnen im 
Prinzip alle fur waBrige* Lacke geeigneten wasserldsli- 
chen oder wasserdispergierbaren Polyacrylatharze ein- 
gesetzt werden. Derartige Harze sind in einer groBen 
Vielzahl beschrieben und in groBer Auswahl im Handel 
erhaltlich. Besonders geeignete Polyacrylatharze sind in 
der DE-A-38 32 826 und in der DE-A-38 41 540 be- 
schrieben. 

Als Bestandteil (A) in der Komponente (I) konnen 
auch wasserlosliche oder wasserdispergierbare Poly- 
esterharze eingesetzt werden. 

Als Bestandteil (B) in der Komponente (I) konnen 
beispielsweise blockierte Polyisocyanate und/oder was- 
serlosliche oder wasserdispergierbare Aminoplastharze 
eingesetzt werden. Bevorzugt werden — gegebenen- 
falls in Anwesenheit von Colosemitteln — wasserlosli- 
che oder wasserdispergierbare Melaminharze einge- 
setzt Es handelt sich hierbei im aiigemeinen urn veret- 
herte Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte. 
Die Wasserloslichkeit bzw. Wasserdispergierbarkeit 
der Aminoplastharze hangt — abgesehen vom Konden- 
sationsgrad, der moglichst gering sein soil — von der 
Veretherungskomponente ab, wobei nur die niedrigsten 
Glieder der Alkohol bzw. Ethylenglykoimonoetherreihe 
wasserlosliche Kondensate ergeben. Die groBte Bedeu- 
tung haben die mit Methanol veretherten Melaminhar- 
ze. Bei Verwendung von Losungsvermittlern konnen 
auch butanolveretherte Melaminharze in waBriger Pha- 
se dispergiert werden. Es besteht auch die Moglichkeit, 
Carboxylgmppen in das Kondensat einzufugea Ume- 
therungsprodukte hochveretherter Formaldehydkon- 
densate mit Oxycarbonsauren sind fiber ihre Carboxyl- 
gruppen nach Neutralisation wasserloslich. 

Die Komponente (1) kann ais Bestandteil (C) alle lack- 
ublichen Pigmente, die mit Wasser nicht reagieren bzw. 
sich in Wasser nicht ldsen, enthalten. Die Pigmente kon- 
nen aus anorganischen oder organischen Verbindungen 
bestehen und konnen effekt und/oder farbgebend sein. 
Um eine moglichst universale Einsatzbreite zu gewahr- 
leisten und um moglichst viele Farbtone reaiisieren zu 
konnen ist es bevorzugt, in eine Komponente (I) entwe- 
der nur farbgebende Pigmente oder nur effektgebende 
Pigmente, nicht jedoch Mischungen aus farbgebenden 
und effektgebenden Pigmenten einzuarbeiten. 

Als Effektpigmente konnen Metallplattchenpigmente 
wie handelsubliche Aluminiumbronzen, gernaB DE- 
A-36 36 183 chromatierte Aluminiumbronzen, und han- 
delsubliche Edelstahlbronzen sowie nicht metallische 
Effektpigmente, wie zum Beispiel Perlglanz- bzw. Inter- 
ferenzpigmente, eingesetzt werden. Beispiele fur geeig- 
nete anorganische farbgebende Pigmente sind Titandio- 
xid, Eisenoxide, Sicotransgelb und RuB. Beispiele fur 
geeignete organische farbgebende Pigmente sind In- 
danthrenbiau, Cromophthairot, Irgazinorange und He- 
liogengrun. 

Als Bestandteil (E) kann die Komponente (I) minde- 
stens ein organisches Losemittel enthalten. Beispiele fur 
geeignete Losemittel sind insbesondere wassermischba- 
re Losemittel, wie z. B. Alkohole, Ester, Ketone, Ketoe- 
ster, Glykoletherester u.a. Bevorzugt eingesetzt werden 
Alkohole und Giykolether, besonders bevorzugt Butyl- 
glykol und Butanole. 

Als Bestandteil (F) kann die Komponente (I) minde- 
stens ein rheologiesteuerndes Additiv enthalten. Als 
Beispiele fur rheologiesteuernde Additive werden ge- 
nannt: vernetzte polymere Mikroteilchen, wie sie bei- 
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Silikate, Natrium-Magnesium-Schichml jurteund Nam ^ ^ fur Mischsysteme _z Her- 

modifiime edioxilierte Urethaoe Oder ™y ?T ^JfXnden wird die Erfindung anhand von Airfoh- 

fcvorzugi werden als rheotogiesteuermte Addmve M- Jg™*™^ nSher CTlSutert All. Angaben Ober Te,- 
o^anischeSchichuilikateemgesei^B^tosbevor ~ng p ^ GemcteaI1 pben dar, 

bis 780, bevorzugt 200 bis 500 mg KOH/g ^.einem t . HersteUung einer organischen 

Natrium-Magnesium-Schichtsilikat als rheologiesteu- p 0 lyurethanharzl6sung 
erndes Additiv eingesetzt. . . 

Das Natrium-Magnesium-SchichtsUikat .wird zweck- geeigneten ReaktionsgefaB mil Ruhrer. 

maBigerweise in Form emerwaBngen tagM 2° ^^mler Zulaufge faB werden unter Schutz 
komjmente eingearbeitet Die Paste enthalt vorzugs ™s6 g eines Polyesters mit einem zahlenmittleren 
weise 3 Gew.-°/o Schichtsibkat sowie 3 Gew--% Poly f^ leku f a * icht von 1400 auf Basis e.ner handelsubh- 
propylenglykol oder 2Gew.-% Schichtsilikat : und Molek^axgew Dimerfettsaure (mit einer Jodzah 
C,6Gew.-o/o Polypropylenglykol oder 2 Gew.% Ja/ J f^iem Monomerengehalt vor .maximal 
Schichtsilikat und 2Gew.-% anderer »andekublicher « Jjni«mg« s. haJt von maxl mal 2% emer f 

oberflachenaktiver Substanzen wobei alle Pieman- ^J^J* , 95 bis 200 mgK OH/g und emer Versej- 
gaben auf das Gesamtgewicht der Paste bezogen smd. Saure^ von mgK OH/g), Isophthal-Saure 

Die Komponente (I) des erfindungsgemaBen Lacksy- ™J™^ ol vorge l e gt und nacheinander mit 108 g 
stems HetSsWgDimeSylolprop^ 
ditiv, insbesondere kein anorganisches Schichtsilikat als 30 «««n * ^ 4>4 '.Di-(isocyanatocyclohex- 
rheologiesteuerndes Additiv enthalten JD.e ^ *e ™t ^ejhylke wird so lange unter 

dem erfindungsgemaBen Lacksystem ^mellbaren gg^ ge halten,bis der Isocyanatgehalt auf 1,0V >ab- 
Lacke notwendigen rheologiesteuernden Additive soil- ""^^ Ansch UeBend werden dem Gemisch 26.7 g 
ten vorzugsweise ausschlieBUch '^er K°mponente (I« 8™5fi£p« zugeg eben und bis zu einer Viskosw 
enthalten sein. Es ist besonders ^vorzug^ d^ m den 35 mm y P p P ^ ^ von inem Te,l 
Fallen, in denen ein anorganisches Schichtsibkat ais in eh \ em Teil N-Methylpyrrolidon) unter 

rheologiesteuerndes Additiv eingesetzt wird, das ^anor- £^£ n fehalten. Dann werden 1378.7 g Butylglykol 
ganische Schichtsilikat ausschlieBUch m der Lackkom- Mdgfige JJ^ ^ Vakuumdesti n a tion in der das 
ponente (II) enthalten ist. n-e+andteil CP\ An Metliylethylketon entfernt wird, wird die 

P Die Komponente (I) kann auBer dem Bestandted (F) 40 ^^fj^^ethaiiolaniin neutralisiert. Der Fest- 
als Bestandteil (G) mindestens noch ein weiteres ^ubh- m J f g 7 ha \t der resultierenden HarzlSsung betragt 44%. 
ches Lackadditiv enthalten. ^Beispiele fu, 'J™**** gj* ^tensivem ROhren wird durch Zugabe von Butyl- 
ditive sind Entschaumer, Dispergierhilfsmittel, Emulga unte Festk6rpe rvon41 Gew.% verdunnt. 

toren,undVerlaufshilfsmittel. 6Jr 

Die HersteUung der Komponente (I) erfolgt nach dem 4 s HersteUung einer waBrigen 

Fachmann bekannten Methoden durch Mjsche" i und Po iyurethanharzdispersion 
sef Dispergieren der eihzelnen Bestandteile. So ertoigt ^ 

beispielsweisedieEnarbeitungvon farbgebendenTig- geeigneten ReaktionsgefaB mit Ruhrer, 

menten iiblicherweise durch Anreiben (Dispergieren) ^J™^ u ^ ZulaufgefaB werden unter Schutz- 

Ter" eweiligen Pigmente in einem oder mehreren 1 Bi^e- so ^™ ^ n£S PolYeste rs S mit einem .zahlen^tUeren 
mitteln. Das Anreiben der Pigmente erfolgt mit HUf e K k Xl ewicht von 1400 auf Basis einer handelsQbU- 
Scher Vorrichtungen, wie beispielswe lS e Perlmuhlen Molekjilargewicn ^ Dimerfettsaure ^ einer jodzah 
und Sandmiihlen. , von iomgT 2 /g, einem Monomergehalt von ^ maximal 

Die Einarbeitung der Effektp.gmente erfog Qbh- ^ lu m f^ | rimerengeh alt von maxima 2% emer 
cherweise durch homogenes Mischen der Effektp.g- 55 JJJ^Jg™ 195 bis 200 mgKOH/g und emer ;Versei- 
mtZ mit einem oder mehreren LSsemittek, Dies Mi- Sau^ahl von i mgK OH/g). IfPhthalsaure 

scbung^tofaeine^i^MotojMjrw Jjg^, vorgelegt und nacheinander mit 10^ g 
der obenbeschriebenen Bmdemittel, ggf. unter Zusatz un ^ Dimethylolpropionsaure, 344,9 g Me- 

von weiteren organischen L^semitteln, m.ttels ernes »^°; ton ^ nQ 30 3,6 4,4'-Di-(isoc y anatocydohex- 
Ruhrers oder Dissolvers eingeruhrt. 6<> " { J versetzt Diese Mischung wird so lange unter 

R D?e Bestandteile (J), (K) und (L) der 1 ^omponeme bis der lsocyanatg ehah auf 1,0% ab- 

(II) entsprechen den Bestandteilen (E), (F) und (G) der «J> AnschlieBend werden dem Gemisch 26 7 J 
Uckkomponente(I). , Trimethylolpropan zugegeben und bis zu emer Viskosi- 

Das erfindungsgemaBe Lacksystem ist zur Herstel *™™\ 2 v dY >^ ( be i einer AnlSsung von einem Teil 
lung waBriger Lfcke, die einen genau vorgegebenen 6 s S^ s ^^ a ei S T eil N-Methylpyrrolidon) unter 
F^rbt^ufweisen sollen, geeignet Durch Vermischen "£™^ n fehalten. Durch Zugabe von 47,7 g Butylgly- 

^esrssi 1 * saf i— — — — — - 
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nat vernichtet AnschlieBend werMPem Reaktionsge- 
misch 32,7 g Dimethylethanoiarnin, 25883 g entionisier- 
tes Wasser und 193,0 g Butylglykol unter starkem RQh- 
ren zugegeben. Nach dem Entfernen des'Methylethyl- 
ketons mittels Vakuumdestillation erhalt man eine waB- 5 
rige Dispersion mil einem Feststoffgehalt von ca. 27%. 

3. Herstellung von Pigmentpasten 

3.1 Herstellung einer Alurniniumpigment enthaltenden 10 

Pigmentpaste 

15,5 Teile einer gernaB DE-OS-36 36 183 chromatier- 
ten Aluminiumbronze (Aiuminiumgehalt 65%, durch- 
schnittiicher Teilchendurchmesser 15 u.m) werden in 14 15 
Teilen Butylglykol durch 15 minutiges Ruhren hornogen 
verteilt und anschlieBend in eine Mischung aus 51 Teilen 
der gernaB Punkt 1. hergestellten Polyurethanharzlo- 
sung, 19,5 Teilen eines handelsublichen, methanolveret- 
herten Melaminharzes (75%ig in iso-Butanol) und 10 20 
Teilen Butylglykol unter Ruhren einflieBen gelassen. 
Diese Mischung wird weitere 30 Minuten mit einem 
Schnellruhrer bei 1000 U/min geriihrt. 

3.2 Herstellung einer blaupigmentierten Pigmentpaste 25 

7 Teile Paliogenblau, 57 Teile der gernaB Punkt 1. 
hergestellten Polyurethanharzlosung , 1 5 Teile Butylgly- 
kol und 21 Teile eines handelsublichen, methanolveret- 
herten Melaminharzes (75%igen in iso-Butanol) werden 30 
unter Ruhren vermischt und in einer Sandmuhie disper- 
giert 

4. Herstellung erfmdungsgemaBer Komponenten (I) 
4.1 Herstellung der Komponente(I)-! 
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30 Teile der gernaB Punkt 3.1 hergestellten Pigment- 
paste werden mit 40 Teilen der gernaB Punkt 2. herge- 
stellten waBrigen Polyurethanharzdispersion und 30 40 
Teilen entionisiertem Wasser gut vermischt Die auf die- 
se Weise erhaltene Komponente (I) ist gut dosierbar, ist 
mit andersfarbig pigmentierten Komponenten (I) wie 
z.B: der Komponente (I)-2 (vgl unten) sehr gut mischbar 
und weist eine ausgezeichnete Lagerstabilitat auf. 45 

4.2 Herstellung der Komponente (I)-2 

30 Teile der gernaB Punkt 32 hergestellten Pigment- 
paste werden mit 40 Teilen der gernaB Punkt 2. herge- 50 
stellten waBrigen Polyurethanharzdispersion und 30 
Teilen entionisiertem Wasser gut vermischt. Es wird ei- 
ne Komponente (I) erhalten, die gut dosierbar ist, mit 
andersfarbig pigmentierten Komponenten (I) wie z. B. 
der Komponente (I)-l (vgl. oben) gut vermischbar ist 55 
und die eine sehr gute Lagerstabilitat aufweist 

5. Herstellung einer erfindungsgemaBen Komponente 



GO 



60 



Zu 57,5 Teilen einer vorgequollenen waBrigen Paste, 
enthaltend 3Gew.-% eines anorganischen Natrium- 
Magnesium-Schichtsilikat-Verdickungsmiitels _ und 
3 Gew.-% Polypropylenglykol mit einem zahlenmittle- 
ren Molekulargewicht von 900, wobei die Prozentanga- 65 
ben auf das Gesamtgewicht der Paste bezogen sind, 
werden 35,5 Teile entionisiertes Wasser, 1,5 Teile Butyl- 
glykol, 0,5 Teiie eines handelsublichen Entschaumers 



und 5 Teile einer 3,MJfen Losung eines handelsubli- 
chen Polyacrylatverdicfcfers in Wasser unter Ruhren zu- 
gesetzt Die so hergestslhe Komponente (II) ist mit den 
gernaB Punkt 4.1 und Punkt 4.2 hergestellten Kompo- 
nenten <I>1 und (I)-2 sehr gut mischbar und weist eine 
ausgezeichnete Lagerstabilitat auf. 

Patentanspruche 

1. Aus zwei Komponenten (I) und (II) bestehendes 
Lacksystem, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Komponente (I) aus 

(A) 5 bis 50 Gew.% mindestens eines Binde- 
mittels 

(B) 0 bis 20 Gew.% mindestens eines Vernet- 
zungsmittels 

(C) 0,5 bis 60 Gew.% mindestens eines Pig- 
ments 

(D) 5 bis 80 Gew.% Wasser 

(E) 0 bis 40 Gew.% mindestens eines organi- 
schen Losemittels 

(F) 0 bis 5 Gew.% mindestens eines rheologie- 
steuernden Additivs und 

(G) 0 bis 10 Gew% mindestens eines weiteren 
ublichen Lackhilfsmittels 

besteht, wobei die Surame der fur die Bestandteile 
(A), (B), (C), (D), (E), (F) und (G) angegebenen Ge- 
wichtsprozentangaben stets 100 Gew.% ergibt, 
und die Komponente (II) aus 

(H) 70 bis 99 Gew.% Wasser 
(J) 0 bis 10 Gew.% mindestens eines organi- 
schen Losemittels 

(K) 0,1 bis 10 Gew.% mindestens eines rheolo- 
giesteuernden Additivs und 
(L) 0 bis 10 Gew.% mindestens eines weiteren 
ublichen Lackhilfsmittels 
besteht, wobei die Summe der fur die Bestandteile 
(H), (J), (K) und (L) angegebenen Gewichtsprozent- 
angaben stets 100 Gew.% ergibt. 

2. Lacksystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bestandteil (A) aus mindestens 
einem wasserverdQnnbaren Polyurethanharz oder 
aus einer Mischung aus mindestens einem wasser- 
verdunnbaren Polyurethanharz und mindestens ei- 
nem wasserverdunnbaren Polyesterharz und/ oder 
mindestens einem wasserverdunnbaren Poiyacry- 
latharz besteht 

3. Lacksystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bestandteil (B) aus minde- 
stens einem Aminoplastharz oder aus mindestens 
einem blockierten Polyisocyanat oder aus einer Mi- 
schung aus mindestens einem Aminoplastharz und 
mindestens einem blockierten Polyisocyanat be- 
steht 

4. Lacksystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Bestandteil (K) 
ein anorganisches Schichtsilikat ist. 

5. Verwendung eines Lacksystems nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4 zur Herstellung von Autorepara- 
turlacken. 

6. Verwendung eines Lacksystems nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4 zur Herstellung von Lacken fur 
Kunststoffsubstrate. 
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